4 priedas
ATLIEKU NAUDOJIMO AR SALINIMO TECHNINIS REGLAMENTAS

1. Informacija apie jmone.

Veiklos vykdytojas: UAB ,,Anderus“, jm. kodas 302865899, adresas Islandijos pl. 95-57,
Kaunas, direktorius Sartinas Mazeika, tel. 8 698 25664, el. p. megavalda@gmail.com.

Ukines veiklos objektas: UAB . Anderus® poliuretano perdirbimo jrenginys, Kalantos g. 49,
Kaunas.

2. Atlieky naudojimo ar $alinimo technologinis procesas:
2.1. naudojamy ir (ar) Salinamy atlicky apibiidinimas:

r : o Atliekos Atliekos | Atlickos naudojimo
Atliekos . S Patikslintas .. e ; .
Atliekos pavadinimas o pavojingumg fizinés ir (ar) Salinimo
kodas pavadinimas Lo . . .
lemianc€ios savybés| savybés veiklos kodas
1 2 3 4 5 6
0201 04 wplastlku s poliuretanas nepavojinga kietos R3; R12
(iSskyrus pakuotes)
070213 plastiky atliekos poliuretanas nepavojinga kietos R3; R12
1201 05 plastiko gh'ozles i pohurelang drozlés ir nepavojinga r— R3: R12
nuopjovos nuopjovos :
plastikinés (kartu su
150102 o PET pakuotes i poliuretano nepavojinga Kietos R3; R12
(polietilentereftalatas)) - ’
pakuotés
160119 plastikas poliuretanas nepavojinga kietos R3; R12
170203 plastikas poliuretanas nepavojinga kietos R3; RI2
1912 04 plastikai ir guma poliuretanas nepavojinga kietos R3; R12
2001 39 plastikai poliuretanas nepavojinga kietos R3;R12
izoliacinés medziagos, daugiasluoksnés
1706 04 Inenurodytos 17 06 01 ir| plokstés su poliuretano nepavojinga kietos R12
170603 uzpildu
kitos mechaninio poliuretanas su metalo
atlieky (jskaitant ir kity medziagy
1912 12 medziagy misinius) priemaisomis (pvz. nepavojinga kietos R12
apdorojimo atliekos. smulkinti Saldytuvy
nenurodytos 19 12 11 korpusai)

2.2. atlicky naudojimo ar $alinimo technologinio proceso schema ir eigos apraSymas;

UAB ,Anderus* poliuretano perdirbimo irenginyje i§ poliuretano atlieky gaminamos
konstrukeinés poliuretano plokstés. Gamyboje naudojamos kietojo poliuretano atliekos, gaunamos
i elektros ir elektroninés jrangos tvarkytoju (pvz. smulkinti $aldytuvy korpusai), taip pat is
poliuretano ploks¢iy, daugiasluoksniy ploks¢iy gamybos, statomy ar griaunamy pastaty ir kity
Saltiniy. Atsizvelgiant j atlieky sudetj, vykdomi skirtingi tvarkymo procesai. Gamyboje atskiriamos
dviejy rusiy atliekos:

I. Svarios poliuretano atliekos, kurios, naudojant du agregatus, yra sumalamos iki reikiamos
[rakcijos. Pirmasis agregatas susmulkina poliuretang iki 1-3 c¢m frakcijos dydzio gabaléliy, o
antrasis sumala $iuos gabalélius j dulkes. Tokiu badu gaunama pakankamai $vari poliuretano
zaliava, tinkama konstrukciniy ploks¢iy gamybai.

2. Poliuretano atliekos su pasalinémis medziagomis, kurios tolimesniam perdirbimui yra
ruoSiamos dviem budais: rankiniu ir mechanizuotu.

Rankiniu badu yra tvarkomos daugiasluoksniy ploksc¢iy atliekos, kurios yra iSardomos
atskiriant iSorinius metalo sluoksnius nuo viduje esan¢io poliuretano. Siam procesui naudojami
nesudétingi mechaniniai jrankiai. Gautos poliuretano atlickos toliau yra tvarkomos kaip Svarios
poliuretano atliekos, o susidare Jjuodojo metalo atliekos laikomos ir perduodamos kitiems atlieky
tvarkytojams.
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Mechanizuotai yra tvarkomos smulkintos poliuretano atliekos su metalo ir kity medziagy
priemaiSomis (pvz. smulkinti Saldytuvy korpusai). Smulkintos poliuretano atliekos jau yra
susmulkintos  iki  reikiamos dulkiy frakcijos. Tvarkymo procese poliuretano dulkes
numagnetuojamos, tokiu biidu i$ jy pasalinant juodojo metalo priemaisas, bei i§sijojamos, atskiriant
kitas priemaiSas, kurios yra kietesnés ir nesusismulkina iki dulkiy frakcijos. Taip igvalytos
poliuretano dulkés toliau yra naudojamos konstrukeiniy plok§¢iy gamyboje.

Gamybos proceso metu poliuretano dulkés maiSomos su polimeriniu metildiizocianatu PMDI,
toliau — izocianatas. Sios medziagos naudojama 1,4-1,5 % (pagal svorj). Poliuretano dulkiy ir
izocianato miSinys supilamas ant formy ir jstumiamas | presg. Preso temperatiira presavimo metu
bina ~130 °C, presuojamos plokstés maksimaliis matmenys — 1200 x 3000 mm, storis nuo 10 iki 50
mm. o galutinis plokstés tankis nuo 500 iki 800 kg/m’. Po presavimo gaunamos netaisyklingos
formos plokstes, kurios padedamos atvésti. Atvésusiy ploksciy krastai apipjaunami, nuopjovos
sumalamos ir vel panaudojamos ploks¢iy gamyboje. Plokstés taip pat gali biti $lifuojamos,
pjaustomos | profilius ir t.t. Visos §iy procesy metu susidariusios atliekos pakartotinai
panaudojamos gamybos procese.

Dalis susmulkinty poliuretano atlieky esant reikalui gali biti presuojamos j briketus, taip
sumazinant jy uzimamg tiirj (pvz. norint j laikymui skirtg plotg sutalpinti didesnj atlieky kiekj arba
siekiant sumazinti transportavimo sgnaudas perduodant atliekas kitiems tvarkytojams). Presuojant
poliuretano tliris yra sumazinamas apie 4 kartus.

Atlieky naudojimo technologinio proceso schema:

TVARKYMUI PRIIMAMOS ATLIEKOS
(atlieky kodai: 0201 04,07 02 13,1201 05, 1501 02, 16 01 19, 1702 03, 19 12 04,20 01 39, 17 06 04, 19 12 12)

/ v\

Daugiasluoksnes plokstés Svarios poliuretano Smulkintos poliuretano
su poliuretano uzpildu atliekos (atlieky kodai: atliekos su pasalinémis
(atlieky kodas 17 06 04) 020104,0702 13,1201 medziagomis (atlieky
05,150102, 1601 19, 17 kodas 19 12 12)
0203,191204,2001 39)
! I
Ardymas Numag{nefavimas ir
/\ sijojimas
Juodojo metalo Svarios
atliekos poliuretano A\
(atlieky kodas 19 atliekos (atlieky T Smulkinimas Medziagy
12 02) kodas 19 12 04) Juodojo misinys,
metalo susidares
atliekos lt.varkant
oliuretang su
v (IH=202) ppgﬁalipén?i;
) i priemaiSomis
Laikymas - Presavimas ! Sm‘ulkmtas (1912 12)
poliuretanas

Susidariusiy

atlieky B Polimerinis
laikymas ir s metildiizocianatas
perdavimas
kitiems Perdavimas 4
tvarkytojams kitiems Konstrukeiniy poliuretano Susidariusiy atlieky laikymas ir

tvarkytojams plok§¢iy gamyba perdavimas kitiems tvarkytojams
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2.3. atliekoms naudoti ar Salinti skirty jrenginiy apraSymas ir i§déstymo teritorijoje
planas;
Gamybai naudojama 60 kW galingumo presavimo linija su presu ,Italpresse (1 pav.). Sis
jrengimas, dirbdamas pilnu tempu, nuo 6 val. ryto iki 22 val. vakaro gali pagaminti 276 kv.m.
ploksCiy per parg

1 pav. ,Italpresse™ presavimo linija

2 pav. Plaktukinis maltinas

Poliuretano atlieky smulkinimui naudojamas 6,2 kW galingumo smulkintuvas yra mazy
apsuky ir mazo triuk§mingumo. Sis smulkintuvas poliuretang smulkina j 1-3 cm frakcija. I3 $io
smulkintuvo granulés pneumotransportu keliauja j 18,5 kW galios plaktukinj maliing, parodytg 2
paveiksle.

PaSalinémis medziagomis uztersty poliuretano atlieky sijojimui naudojamas 3 kW galingumo
sijotuvas su magnetiniu separatoriumi.
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Smulkinto poliuretano presavimui naudojamas mechaninis briketavimo presas, iki 4
karty sumazinantis presuojamy atlieky tiirj. Preso pavyzdys parodytas 3 paveiksle.

3 pav. Briketavimo presas

[renginiy iSdéstymo patalpose planas pateikias 4 paveiksle:

- Formatavimo staklés

Gamybiné linija =
:I | \‘\ Apipjovimo
:] staklés
Produkcijos Slifavimo staklés
Gilosai sandél‘iavimo
T Zona
Briketavimo T~
presas il
1 Kl #-f-
Smulkintuvai — ijotuvas
pe
Atlieky
laikymo
Atlieky zona
laikymo
zona
/

4 pav. [renginiy iédgstymo patalpose planas
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2.4. atlieky naudojimo ar Salinimo technologinio proceso kontrolé ir
monitoringas;

Tvarkymui priimamas atliekas vizualiai jvertina uz atlieky priémimg atsakingas darbuotojas,
kuris, atsizvelgdamas | atlieky sudétj, nusprendzia, kokiu bidu atliekos toliau turés biti tvarkomos.
Pasalinémis medZziagomis uzterstos poliuretano atliekos papildomai yra apdorojamos rankiniu budu,
atskiriant stambias paSalines medziagas, arba mechanizuotai — magnetais paSalinant smulkias
metalo atliekas ir i3sijojant kitas priemaisas. Siy procesy metu atlieky kokybé yra kontroliuojama
vizualiai. Svarios poliuretano atliekos yra perduodamos | tolimesnius gamybos procesus —
smulkinimg, plok$¢iy liejimo miSinio paruosimg ir plok$¢iy gamybg. Visus procesus kontroliuoja uz
Juos atsakingi darbuotojai. Poliuretano plok$¢iy gamybos metu yra palaikoma pastovi ~130°C preso
temperattra. Temperatira palaikoma automatiskai, o temperatiros davikliy parodymus stebi preso
operatorius.

2.5. medZiagy/zaliavy/energijos bei iSmetimy (terSaly/emisijy/nuoteky) balansas
naudojant ar Salinant 1 t atlieky;
izoliacinés medziagos, nenurodytos 17 06 01 ir 17 06 03 (17 06 04)

(atlieky grupeés pavadinimas ir atlicky riisies kodas)

Naudojamos ; . . . . aplinkg iSmetami
i ‘J‘, . i Pagaminta Atliekas naudojant ir (ar) Salinant ! pv‘ ) .a Ny
medzZziagos/ Zaliavos/ . PSS A terSalai/ emisijos
. produkeija susidarancios atliekos
energija nuotekos
L kiekis, L .
kiekis, B kiekis, svorio,
svorio, thirio, | pavadini |kiekis, svorio|pavadin trio ’ i T kiekis, svorio | pavadi tario, pavadin
energijos mas vnt. imas - i"os b vnt. nimas | energijos imas
v, Vf’tJ v,
e 3 4 2 6 o 8 9 10
juodieji juodieji
191202 Juoder JHOSIEIL 10,600 . -
metalai metalai
_ — _ i lastikai ir .
191204 | PrastKe poliuretanas | 0,400 - -
guma

kitos mechaninio atlieky (jskaitant medziagy misinius) apdorojimo atliekos, nenurodytos 19 12 11 (19 12 12)
(atlieky grupeés pavadinimas ir atlicky riisies kodas)

me(i]'\lli‘:éigf‘;gll(i):vos/ Pagamin.ta Atliekas l?ﬂlldOji}!lt ir (:}r) Salinant !tzf;;?:f} ;Smn;:it;:;;'
- produkcija susidarancios atliekos
_energija | o ‘ B o nuotekos
kiekis, kiekis,
svorio, kiekis, | adini kiekis, svorio, kiekis, dini Svorio,
pavadinimas | tdrio, |pavadinimas| svorio pavadim tlirio, energijos| pavadinimas | svorio pavadini- tario,
energijos vit. mas vnt. vnt. mas energijos
vnt. vnt.
| 2 3 4 S 0 7 8 9 10
19120z dtodieli juodigji ) o7 - -
metalai metalai ’
191204 el poliuretanas | 0,710 - -
guma
kitos ..
elektros mechaninio me.(;i.ZIang
energija 15 kWh - - atlieky (j:sl\'ailanl HLEALIES
o medziagy atskirtas
1912 12 misinius) tvarkant 0,220 - -
apdorojimo | poliuretang su
atlickos. pasalinemis
nenurodytos priemaisomis
191211
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Svarios poliuretano atliekos
(atlieky kodai: 02 01 04,0702 13,1201 05, 1501 02, 16 01 19, 17 02 03, 19 12 04,20 01 39)

(atlieky grupés pavadinimas ir atlieky risies kodas)

Naudojamos . : T : aplinky iSmetami
.. Jame Pagaminta Atliekas naudojant ir (ar) Salinant ! pinid 1Smek
medziagos/ Zaliavos/ o ; o . terSalai/ emisijos/
i produkeija susidarancios atliekos
energija nuotekos
kiekis,
svorio, kiekis, : : e kiekis, - kiekis,
o o . .| atliekos atliekos patikslintas .~ | pavadini- .
pavadinimas | tiirio, |pavadinimas | svorio o e svorio svorio,
i kodas |pavadinimas| pavadinimas mas L
energljos vnt. vnt. tario vnt.
vit.
1 B 2 3 4 5 0 7 8 9 10
izocianatas | 0,015t | konstruk- stileal i plastikai T
clektros . cinés 0,995t 191204 P (konstrukeiniy | 0,020 . 10,000015t
. 430 KWh . guma e garai
energija plokstes ploksciy atraizos)

2.6. medziagy balanso duomeny paaiskinimas.

Tvarkant izoliacines medziagas, nenurodytas 17 06 01 ir 170603 (kodas 17 06 04,
patikslintas pavadinimas — daugiasluoksnés plokstés su poliuretano uzpildu), susidaro juodojo
metalo atliekos (nuluptas iSorinis ploksc¢iy sluoksnis) ir poliuretano atliekos (vidinis ploksciy
sluoksnis). Priklausomai nuo ploks¢iy storio, metalo ir poliuretano santykis gali Zenkliai svyruoti,
todél skai¢iuojant nedziagy balansg buvo taikytas apytikslis santykis 60/40. Sios atliekos tvarkomos
rankiniu budu, jokios papildomos medziagos ar energija nenaudojamos.

Kitos mechaninio atlieky (jskaitant medziagy misinius) apdorojimo atliekos, nenurodytos
191211 (kodas 19 12 12, patikslintas pavadinimas — poliuretanas su metalo ir kity medziagy
priemaiSomis (pvz. smulkinti Saldytuvy korpusai)) tvarkomi mechanizuotai, magnetiniu
separatorium atskiriant juodyjy metaly atliekas ir sijotuvais i$ poliuretano dulkiy iSskiriant kitas
paSalines priemaisas. Poliuretanas sudaro ~71 proc., metalas — 7 proc., o kitos priemaisos — 22 proc.
tvarkomy atlieky svorio. Kadangi atliekos tvarkomos mechanizuotai, tvarkymo metu naudojama

Tvarkant Svarias poliuretano atliekas (atlieky kodai: 02 01 04, 07 02 13, 12 01 05, 15 01 02,
16 01 19, 17 02 03, 19 12 04, 20 01 39), jos pirmiausiai yra susmulkinamos iki dulkiy frakcijos,
Toliau gamybos proceso metu poliuretano dulkés maisomos su polimeriniu metildiizocianatu. Sios
medziagos naudojama 1,4-1,5 % (pagal svorj). Poliuretano dulkiy ir izocianato misinys supilamas
ant formy ir jstumiamas j presg. Po presavimo gaunamos netaisyklingos formos plokstés, kuriy
krastai apipjaunami ir tampa atliekomis (19 12 04 — plastikai (konstrukeiniy plok§¢iy atraizos). Sios
atliekos vel grgzinamos smulkinimui ir yra panaudojamos ploks¢iy gamyboje. Gamybos procesy
(smulkinimo, presavimo) metu yra naudojama elektros energija (vienai tonai atlieky perdirbti
sunaudojama ~430 kWh), o supresuoty ploks¢iy isémimo i§ preso metu j aplinkg i$siskiria nedidelis
kiekis izocianato gary (~0,1 proc. nuo panaudoto izocianato kiekio).

Smulkinto poliuretano presavimo metu papildomos medziagos nebus naudojamos, atlieky
kiekis bei sudetis nesikeis ir iSmetimy j aplinkg nebus, todél medziagy balansas Siai veiklai
nepateikiamas.



3. Atlieky laikymas:
3.1. sandélyje, saugykloje ar kitoje atlieky laikymo vietoje (toliau — atlieky laikymo vieta)
laikomos atliekos:
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Atlieky . DidZiausias
5 ; Atlieky . . .
Atlieky laikymo . . R .. Atlieky | Laikymo| vienu metu
: : : Atlieky Atlieky Patikslintas | pavojingumg | .~ . .
laikymo vietos | vietos . . N fizinés | veiklos laikomas
St kodas | pavadinimas |pavadinimas| lemianc¢ios . . S,
apibiidinimas | plotas, ) . savybeés| kodas |atlieky kiekis,
2 savybes
m t
| 2 3 4 5 6 7 8 9
plastiky
020104 a}fllekos poliuretanas - kietos R13
(isskyrus
) pakuotes)
070213 plqstnkq poliuretanas = kietos R13
atliekos
plastiko poliuretano
1201 05| drozlés ir drozlés ir - kietos R13
nuopjovos nuopjovos
plastikines 35
(kartu su PET salkiiotas i
1501 02 |(polietilenteref pas i . kietos RI13
poliuretano
talatas))
i pakuotes
1601 19|  plastikas poliuretanas - kietos R13
170203 | plastikas poliuretanas - kietos R13
1912 04 plasikailin poliuretanas - kietos R13
guma
2001 39 plastikai poliuretanas - kietos R13
izoliacinés | daugiasluoks
medziagos, | nés plokstes
Atlieku laik 1706 04| nenurodytos su - Kietos R13 20
© (_L‘l akymol g 170601 ir | poliuretano
sona 17 06 03 uzpildu
kitos .
- poliuretanas
mechaninio A"
atlieky :
i kity
(iskaitant .
S medziagy
191212 P priemaiSomis - kietos R13 30
misinius) o
apdorojimo pvz.
; smulkinti
atliekos, N
Saldytuvy
nenurodytos dorouenis
191211 P
juodieji
metalai,
atskirti
tvarkant
daugiasluoks
191202 JUOdleJ.l nes pl.OkStes - kietos R13 3
metalai arba
poliuretang
su metalo ir
kity
medziagy
priemaiSomis




Atlieky . DidZiausias
; . Atlieky 0 ’ ;
Atlieky laikymo . . s . Atlieky | Laikymo| vienu metu
: . . Atlieky Atlieky Patikslintas | pavojingumg | ..~ ; p
laikymo vietos | vietos . - L fizinés | veiklos laikomas
e kodas | pavadinimas [pavadinimas| lemian¢ios ) . o
apibudinimas | plotas, . savybés| kodas |atlieky KieKkis,
) savybés
m
| 2 3 4 S 6 7 8 9
kitos
mechaninio medziagy
atlieky misinys,
(jskaitant susidares
medzia ‘kant .
19 12 12| Medziagy - tvarkal - kietos |R13; D15 5
misinius) poliuretang
apdorojimo | su metalo ir
atliekos, kity
nenurodytos |priemaiSomis
191211

3.2. reikalavimai laikomy atlieky pakuotei;

Laikomy atlieky pakuotei reikalavimai netaikomi — atliekos gali bati laikomos rietuvése arba
supiltos | didmaisius.

3.3. laikymo sglygos ir kontrolés reikalavimai;

Siekiant uztikrinti gaminamos produkcijos kokybe, atliekos turi bati laikomos sausai. 1§
skirtingy medZiagy sudarytos atliekos gali tarpusavyje kontaktuoti, tatiau negali biti maiSomos.
Jokie kiti specifiniai atlicky laikymo sglygy ir kontrolés reikalavimai netaikomi. Kadangi laikomos
tik nepavojingos atliekos, kurios tarpusavyje nereaguoja, atskiros skirtingy atlieky laikymo zonos
neiSskiriamos — visos atliekos laikomos tam skirtose zonose. taciau skirtingy atlieky laikymo
padetis tose zonose gali kisti. Patalpy schema su pazymétomis atlieky laikymo zonomis pateikta 4
paveiksle (Reglamento 2.3 punkte). Kairéje patalpos puséje esanéios zonos apytiksliai matmenys —
6m x 12m, deSingje puseje — 6 m x 18m. Atliekos gali biti laikomos sukrautos j rietuves (iki 3 m
aukscio) arba supiltos j didmaisius (didmaisiai gali biiti kraunami vienas ant kito 3 aukstais).

3.4. atlicky laikymo vietoje esanfios medziagos, skirtos pavojingosioms atlickoms
surinkti ir neutralizuoti;

Pavojingos atliekos nelaikomos, todél pavojingy atlieky surinkimo ir neutralizavimo
priemoniy nenumatyta.

3.5. atlieky laikymo vietoje esantys dokumentai.

Alieky tvarkymo vietoje yra laikomas atliecky sandéliavimo zony planas ir Atlieky naudojimo
ar Salinimo techninio reglamento kopija. Uz dokumenty saugojimg ir jy pateikimg atsakingas
imoneés vadovas arba jo jsakymu paskirtas asmuo.

4. Atlieky priémimo ir kontrolés procediiry apraSymas:

4.1. reikalavimai priimamy atlieky pakuotei;

Priimamy atlieky pakuotei reikalavimai netaikomi — atlickos gali biiti pristatomos palaidos
arba supiltos | didmaisius.

4.2. atlieky priémimo metu tikrinamos atlieky savybés ir dokumentai;

Atlieky priemimo metu yra tikrinama atlieky sudétis, uzterStumas ir atlieky veZimo
lydras¢ivose pateikty dumeny atitikimas faktinei situacijai.

4.3. atlieky svorio nustatymas ir registravimas;

Atlieky svoris nustatomas sverimo paslaugas teikian¢iy jmoniy arba UAB ,,Anderus®
svarstyklémis. Svoris uzfiksuojamas atlieky vezimo lydras¢iuose ir registruojamas atlieky tvarkymo
apskaitoje.

4.4. atlieky méginiy laboratoriniams tyrimams paémimas ir perdavimas tirti;

Atlieky tyrimai neatliekami.

4.5. atlieky grazinimo atlieky siuntéjui atvejai ir tvarka;

Jei | jrenginj atgabenamos atlickos, kuriy UAB ,,Anderus™ netvarko, arba jei atgabentos
atlickos neatitinka siuntéjo dokumentuose nurodyty — jos iskart grazinamos atlieky siuntéjui.

4.6. Aplinkos ministerijos regiono aplinkos apsaugos departamento informavimo tvarka



atsisakius priimti pavojinggsias atliekas.
Irenginyje  pavojingosios atliekos nepriimamos ir netvarkomos, todel informacija
nepateikiama.

S. Kita informacija

Arminas Rudzenskas, tel. 8 612 92470, el. p. info(@ekogarantas. It
(renggjo vardas ir pavardé, telefono numeris, elektroninio pasto adresas)

TVIRTINU

2018~ 03 -5
(data)

Direktorius Sariinas Mazeika
(imonés vadovo parasas, vardasiz avardé)

SUDERINTA F
XOJ¢ ~ O4 - 0L
(data)
Aplinkos apsaugos agentiiros direktorius arba duektorlaus ;g,dllotas asmuo

A V N\

(parasas, vardas ir pavar pei?\km apsaugos dgb[\kuf s % t ~\
Pn\ ci 0 aplinkai vu‘lu”m departamento | \

A




